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oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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Opis
techniczny
wyrobu
budowlanego

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdéjnik

typu XGQTO3, tréjnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,
redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
kréciec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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Opis techniczny wyrobu budowlanego
1.1. Ogodlna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej CNBOP-PIB s3g ksztattki rurowe w odmianie:
adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90° typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO11L, kolanko
22 ¥%° typu XGQT012, kolanko 11 %° typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45°
typu XGQTO011, tréjnik typu XGQTO3, tréjnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTOS5, trojnik
typu XGQTO3RS3, redukcja koncentryczna typu XGQTO7, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu
XGQTO061, kréciec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 przeznaczone do zastosowania w obiektach budowlanych w statych
urzadzeniach gasniczych wodnych zwane w dalszej czesci niniejszej Krajowej Oceny Technicznej

ksztattkami rurowymi rowkowanymi.

Ksztattki rurowe rowkowane przeznaczone sg do fgczenia rurociggdw stalowych posiadajgcych
przytacze typu rowkowanego w statych urzadzeniach gasniczych wodnych oraz w instalacjach
i sieciach wodociggowych przeciwpozarowych?®. Maksymalne ci$nienie robocze poszczegdlnych

ksztattek zostato przedstawione w tabelach 1 - 18.

Wysglad ksztattek rurowych rowkowanych przedstawiono w zataczniku A naryc. 1 - 18, aich wymiary

oraz konstrukcje w zataczniku B na ryc. 1 - 18 wraz z tabelami 1 -18.

1.2 Producent i zaktad produkcyijny
Ksztattki rurowe rowkowane sg produkowane przez:
Shandong Lede Machinery Co. Ltd.
Weifang City, 3998, West Waihuan Road,
Chinska Republika Ludowa;

w zaktadzie produkcyjnym:
Aqua Casting Inc.
Interchange of Haiyun Road Zhujiang East Street, Binhai District,
Weifang City P.R,,
Chinska Republika Ludowa.
1.3. Podziat
Ksztattki rurowe rowkowane sg produkowane w wielkos$ciach nominalnych, odnoszacych sie do srednicy

nominalnej rur, z ktérymi sg taczone.

Wielkosci nominalne ksztattek rurowych rowkowanych bedacych w zakresie niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej, podano w tabelach 1 - 18.

1 W instalacjach i sieciach wodociagowych przeciwpozarowych w rozumieniu, odpowiednio: Obwieszczenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 marca 2023 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw
(Dz. U. 2023 poz. 822) oraz rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz. U. z 2009 r., nr 124, poz. 1030).
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Tabela 1. Wielkosci nominalne adaptera kotnierzowego typu XGQTO08

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
i X robocze
[mm] (zewnetrzna $rednica rur*, mm)
[bar]
DN50
DN50 (60.3)
DN65
DN65 (76.1)
DN80
DN80 (88.9)
DN100
DN100 (114,3)
DN125 20,7
DN125 (139.7)
DN150
DN150 (168.3)
DN200
DN200 (219.1)
DN250
DN250 (273.0)
DN300
DN300 (323.9)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 2. Wielkosci nominalne kolanka 90° typu XGQTO1L

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) bl el
[bar]
DN25 357
DN32 o)
DN40 8%
oso D50
ones Dies
ongo DNe0 .
o100 D100
oN125 o125
o150 D150
o200 D200
o250 D250
N300 D300
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 3. Wielkosci nominalne kolanka 45° typu XGQTO11L

. . . , . Maksymalne cisnienie
Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur* V

i . robocze
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) [bar]
onzs Dn2s
N2 N2
DN40 oy
DN50 03
DNé5 s
DN8O g’;‘g‘; 20,7
DN100 (DlTig?
oN125 DiE2s
oN150 D150
DN200 (22132?
DN250 (2,;2?)?
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 4 (1/2). Wielko$ci nominalne kolanka 22 %° typu XGQT012

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
i X robocze
[mm] (zewnetrzna $rednica rur*, mm)
[bar]
DN25
DN25 (33.7)
DN32
DN32 (42.4)
DN40
DN40 (48.3)
DN50
DN50 (60.3)
DN65 20,7
DN65 (76.1)
DN80
DN80 (88.9)
DN100
DN100 (114.3)
DN125
DN125 (139.7)
DN150
DN150 (168.3)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 4 (2/2). Wielkosci nominalne kolanka 22 %° typu XGQT012

DN200 o1o1)
DN250 ?2%,50()’ 20,7
DN300 2239)
DN350
DN350 (355.6) 172
DN400 06)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 5. Wielkosci nominalne kolanka 11 %° typu XGQT013

Maksymalne cisnienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*

[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) TO[?)Z:]ze
o

DN32 ?42534?

:

2

o

DN100 (ZT:,%C))

DN125 8';;’275)3

DN150 82;;())

DN200 ZT;C;C))

DN250 ?2%50())

DN300 ggg,(;?

DN350 ?3';12?;)) o
DN400 E(Ll\cl)iig

*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 6. Wielkosci nominalne kolanka 90° typu XGQTO1

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominaln:':\ érec'lnica rur* robocze
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) [bar]
DN50 03
DN65 s
DN8O 889
DN100 1143
DN125 821327? 20,7
DN150 1583
DN200 A
DN250 e
DN300 239)
DN330 ?3'2258 17,2
DN400 oA

*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 7 (1/2). Wielkosci nominalne kolanka 45° typu XGQTO011

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
i X robocze
[mm] (zewnetrzna $rednica rur*, mm)
[bar]
DN50
DN50 (60.3)
DNé65
DN65 (76.1)
DN80
DNB80 (88.9)
DN100
DN100 (114.3)
DN125 20,7
DN125 (139.7)
DN150
DN150 (168.3)
DN200
DN200 (219.1)
DN250
DN250 (273.0)
DN300
DN300 (323.9)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 7 (2/2). Wielkosci nominalne kolanka 45° typu XGQT011

DN350
DN350
(355,6) 17,2
DN400
DN400 (406.4)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztatta

Tabela 8. Wielkosci nominalne tréjnika typu XGQTO03

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominaln:':\ érec.lnica rur* robocze
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) [bar]
onee
DN65 s
DN8O 889
DN100 14
DN125 82;27? 20,7
DN150 1583
DN200 A
DN250 i
DN300 239

DN
DN330 (352,52) 17,2
Na0o
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 9 (1/2). Wielko$ci nominalne tréjnika typu XGQTOS3L

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*

[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) rO{';C;i]ze
e 5
DN32 ag:?;i
i
e o5
e @)
DN100 8’;‘:%())
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 9 (2/2). Wielkosci nominalne trdjnika typu XGQTOS3L

DN125 159.3)
DN150 1583
DN200 ?2?5,01()) 20,7
DN250 A
DN300 239)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 10(1/2). Wielkosci nominalne tréjnika typu XGQTO3R3

Maksymalne cisnienie
robocze

Rozmiar nominalny

Nominalna srednica rur*

[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm)
DN50 x DN32 DN50 x DN32
(60,3 x 42,4)
DN50 x DN40 DN50 x DN40
(60,3 x 48,3)
DN65 x DN32 DN65 x DN32
(76,1 x 42,4)
DN65 x DN40 DNé65 x DN40
(76,1 x 48,3)
DN65 x DN50 DNé65 x DN50
(76,1 x 60,3)
DN80 x DN32 DN80 x DN32
(88,9 x 42,4)
DN80 x DN40 DN80 x DN40
(88,9 x 48,3)
DN80 x DN50 DN80 x DN50
(88,9 x 60,3)
DNB80 x DN65 DNB80 x DN65
(88,9 x 76,1)
DN100 x DN32 DN100 x DN32
(114,3 x 42,4)
DN100 x DN40O DN100 x DN40O
(114,3 x 48,3)
DN100 x DN50 DN100 x DN50
(114,3 x 60,3)
DN100 x DN65 DN100 x DN65
(114,3x76,1)
DN100 x DN80 DN100 x DN80
(114,3 x 88,9)
DN125 x DN50 DN125 x DN50
(139,7 x 60,3)
DN125 x DN65 DN125 x DN65
(139,7 x76,1)
DN125 x DN80 DN125 x DN80
(139,7 x 88,9)
DN125 x DN100 DN125 x DN100
(139,7 x 114,3)

[bar]

20,7

*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 10(2/2). Wielkosci nominalne tréjnika typu XGQTO3R3

DN150 x DN50 DN150 x DN50
(168,3 x 60,3)
DN150 x DN65 DN150 x DN65
(168,3 x 76,1)
DN150 x DN80 DN150 x DN80
(168,3 x 88,9)
DN150 x DN100 DN150 x DN100
(168,3 x 114,3)
DN150 x DN125 DN150 x DN125
(168,3 x 139,7)
DN200 x DN65 DN200 x DN65
(219,1x76,1)
DN200 x DN80 DN200 x DN80
(219,1 x 88,9)
DN200 x DN100 DN200 x DN100
(219,1 x 114,3)
DN200 x DN125 DN200 x DN125 20,7
(219,1 x 139,7)
DN250 x DN80 DN250 x DN80
(273,0 x 88,9)
DN250 x DN100 DN250 x DN100
(273,0 x 114,3)
DN250 x DN125 DN250 x DN125
(273,0 x 139,7)
DN250 x DN150 DN250 x DN150
(273,0 x 168,3)
DN250 x DN200 DN250 x DN200
(273,0x 219,1)
DN300 x DN150 DN300 x DN150
(323,9 x 168,3)
DN300 x DN200 DN300 x DN200
(323,9 x 219,1)
DN300 x DN250 DN300 x DN250
(323,9 x 273,0)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 11(1/3). Wielkosci nominalne redukcji koncentrycznej typu XGQTO07

Maksymalne cisnienie

robocze

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm)

DN40 x DN32 DN40 x DN32
(48,3 x 42,4)

DN50 x DN32 DN50 x DN32
(60,3 x 42,4)

DN50 x DN40 DN50 x DN40
(60,3 x 48,3)

DN65 x DN40 DN65 x DN40
(76,1 x 48,3)

DN65 x DN50 DN65 x DN50
(76,1 x 60,3)

DN80 x DN32 DN80 x DN32
(88,9 x 42,4)

[bar]

20,7

*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 11(2/3). Wielko$ci nominalne redukcji koncentrycznej typu XGQTO7

DN80 x DN40 DN80 x DN40
(88,9 x 48,3)
DN80 x DN50 DN80 x DN50
(88,9 x 60,3)
DN80 x DN65 DN80 x DN65
(88,9 x76,1)
DN100 x DN32 DN100 x DN32
(114,3 x 42,4)
DN100 x DN40 DN100 x DN40
(114,3 x 48,3)
DN100 x DN50 DN100 x DN50
(114,3 x 60,3)
DN100 x DN65 DN100 x DN65
(114,3x 76,1)
DN100 x DN80 DN100 x DN80
(114,3 x 88,9)
DN125 x DN50 DN125 x DN50
(139,7 x 60,3)
DN125 x DN65 DN125 x DN65
(139,7 x 76,1)
DN125 x DN80 DN125 x DN80
(139,7 x 88,9)
DN125 x DN100 DN125 x DN100
(139,7 x 114,3)
DN150 x DN50 DN150 x DN50
(168,3 x 60,3) 20.7
DN150 x DN65 DN150 x DN65 ’
(168,3x 76,1)
DN150 x DN80 DN150 x DN80
(168,3 x 88,9)
DN150 x DN100 DN150 x DN100
(168,3x 114,3)
DN150 x DN125 DN150 x DN125
(168,3 x 139,7)
DN200 x DN65 DN200 x DN65
(219,1 x76,1)
DN200 x DN80 DN200 x DN80
(219,1 x 88,9)
DN200 x DN100 DN200 x DN100
(219,1 x 114,3)
DN200 x DN125 DN200 x DN125
(219,1 x 139,7)
DN200 x DN150 DN200 x DN150
(219,1 x 168,3)
DN250 x DN100 DN250 x DN100
(273,0x 114,3)
DN250 x DN125 DN250 x DN125
(273,0x 139,7)
DN250 x DN200 DN250 x DN200
(273,0x 219,1)
DN300 x DN100 DN300 x DN100
(323,9 x 114,3)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 11(3/3). Wielkosci nominalne redukcji koncentrycznej typu XGQTO7

DN300 x DN150 DN300 x DN150
(323,9 x 168,3)
DN300 x DN200 DN300 x DN200 20,7
(323,9 x 219,1)
DN300 x DN250 DN300 x DN250
(323,9 x 273,0)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 12. Wielko$ci nominalne zaslepki typu XGQT06

Maksymalne cisnienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) (el
[bar]
onzs N5
ona2 Dia2
DN40 483
NS0 D50
oN6s Dies
DN80
DN8O0 (88.9) 207
oN100 D100
oN125 ON12s
oN150 D150
oN200 D200
oN250 D250
N300 N300
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 13 (1/2). Wielkosci nominalne zaslepki typu XGQTO061.

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
; ) robocze
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm)
[bar]
DN50 x DN25 DN50 x DN25
(60,3 x 33,7)
DN50 x DN32 DN50 x DN32
(60,3 x42,4)
DN50 x DN40 DN50 x DN40 20,7
(60,3 x 48,3)
DN65 x DN25 DN65 x DN25
(76,1 x 33,7)
DN65 x DN32 DN65 x DN32
(76,1 x42,4)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 13 (2/2). Wielkosci nominalne zaslepki typu XGQTO061.

DN65 x DN40 DN65 x DN40
(76,1 x 48,3)
DN65 x DN50 DN65 x DN50
(76,1 x 60,3)
DN80 x DN25 DN80 x DN25
(88,9 x 33,7)
DN80 x DN32 DN80 x DN32
(88,9 x 42,4)
DN80 x DN40 DN80 x DN40
(88,9 x 48,3)
DN80 x DN50 DN80 x DN50
(88,9 x 60,3)
DN100 x DN25 DN100 x DN25
(114,3 x 33,7)
DN100 x DN32 DN100 x DN32 20,7
(114,3 x 42,4)
DN100 x DN40 DN100 x DN40
(114,3 x 48,3)
DN100 x DN50 DN100 x DN50
(114,3 x 60,3)
DN125 x DN50 DN125 x DN50
(139,7 x 60,3)
DN150 x DN32 DN150 x DN32
(168,3 x 42,4)
DN150 x DN40 DN150 x DN40
(168,3 x 48,3)
DN150 x DN50 DN150 x DN50
(168,3 x 60,3)
DN200 x DN50 DN200 x DN50
(219,1 x 60,3)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 14. Wielkosci nominalne krééca spawalniczego gwintowanego typu JO1

Maksymalne cisnienie
robocze
[bar]

Rozmiar nominalny

[mm]

DN15
DN20
DN25
DN32
DN40 20,7
DN50
DN65
DN8O
DN100
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Tabela 15. Wielkos$ci nominalne kroéca spawalniczego gwintowanego typu JO2R

Maksymalne cisnienie
robocze

[bar]

Rozmiar nominalny

[mm]

DN32
DN40
DN50 20,7
DN65
DN80
DN100

Tabela 16. Wielkosci nominalne czwérnika typu XGQTO5

Maksymalne cisnienie

Rozmiar nominalny Nominaln’a érec.lnica rur* robocze
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) [bar]
DN32 I(DAEGK
DN40 8%
DNS0 03
DN65 s
DNSO 889
DN100 ([iﬁ%()) 207
DN125 323275)
DN150 683
DN200 A
DN250 i
DN300 239

*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

Tabela 17. Wielkosci nominalne adaptera krééca rowek/gwint typu 7602

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*

. . " robocze
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm) [bar]
DN32 x DN32 DN32 x DN32
(42,4 x42,4)
DN40 x DN40 DN40 x DN40
(48,3 x 48,3)
DN50 x DN50 DN50 x DN50 20,7
(60,3 x 60,3)
DN65 x DN65 DN65 x DN65
(76,1 x76,1)
DN80 x DN80 DN80 x DN80
(88,9 x 88,9)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka
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Tabela 18. Wielkos$ci nominalne adaptera krééca rowek/gwint typu 7502

Maksymalne ci$nienie

Rozmiar nominalny Nominalna srednica rur*
; X robocze
[mm] (zewnetrzna srednica rur*, mm)
[bar]
DN50 x DN50 DN50 x DN50
(60,3 x 60,3) 20,7
DN65 x DN65 DN65 x DN65
(76,1 x76,1)
*Srednica rur, do ktérych taczenia jest przeznaczona ksztattka

1.4. Oznaczenie

1.4.1. Przyktad oznaczenia
1) Przyktad oznaczenia tréjnika typu XGQTO3L (ksztattka rurowa rowkowana), przeznaczonego
do potaczenia przewodu rurowego DN50 o srednicy zewnetrznej 60,3 mm:
Tréjnik typu XGQTO3L, DN50 (60,3 mm)

1.4.2. Sposdéb znakowania wyrobu
Wyréb ze wzgledu na swoje wtasciwosci oprocz wymagan zawartych w punkcie 4.4 posiada czytelne
i trwate oznakowanie zawierajace co najmniej nastepujgce dane:
» nazwe lub znak firmowy producenta;
» oznaczenie typu;
» $rednice nominalng ksztattki;
» zaktad produkcyjny (jezeli wyrdb jest produkowany w kliku zaktadach produkcyjnych, nalezy
wskazac wtasciwy dla typu i partii)

Znakowanie jest nieusuwalne, niepalne, trwate i dobrze czytelne w pozycji montazowe;j.
Nie dopuszcza sie oznakowania wyrobu poprzez umieszczenie oznakowania na nalepce lub w inny
podobny sposéb.

Koniec rozdziatu
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Zamierzone
zastosowanie
wyrobu
budowlanego

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdéjnik
typu XGQTO3, tréjnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
kréciec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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2. Zamierzone zastosowanie wyrobu budowlanego

2.1. Zamierzone zastosowanie
Ksztattki rurowe rowkowane s3 przeznaczone do zastosowania w statych urzadzeniach
gasniczych wodnych oraz w instalacjach i sieciach wodociggowych przeciwpozarowych do taczenia

rurociggdéw nadziemnych.

2.2, Zakres i warunki stosowania
Ksztattki rurowe rowkowane sg przeznaczone do stosowania w obiektach budowlanych w statych
urzadzeniach gasniczych wodnych, projektowanych i instalowanych zgodnie z norma
PN-EN 12845+A1:2020-052 lub innymi, poréwnywalnymi co do poziomu wymagan, normami
i wytycznymi dotyczacymi statych urzadzen gasniczych wodnych.

2.3. Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji
Przy instalowaniu ksztattek rurowych rowkowanych nalezy przestrzega¢ wymagan dotyczacych
sposobu ich montazu i uzytkowania, zawartych w:
» Instrukcja montazu, nr ZC/GY-07, wydanie z 10 sierpnia 2019 r., rew. A/2, firmy Aqua Casting

Ing.;

» Katalog produktu, ,Potaczenia rowkowane. Grooved Fittings”, wydanie z 2020 r., rew. 1,

firmy Tasta Armatura Sp. z o.o.

24. Dokumentacja techniczna
Ksztattki rurowe rowkowane zostaty przedstawione w dokumentacji technicznej producenta zgodne;j
na dzien wydania niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j.
Dokumentacja techniczna zawiera:
» Kompletng liste wszystkich modeli, typéw, rozmiaréw i opcji ksztattek oraz ich nominalne rozmiary;
» Rysunki ztozeniowe, komplet rysunkéw poszczegdlnych elementéw, przyjety wzorzec
oznakowania, instrukcje montazu, obstugi i konserwacji;
» Okreslenie znamionowego ci$nienia roboczego;
» Specyfikacje materiatéw uzytych do budowy ksztattek.

Znakowanie zgodne z wymaganiami udokumentowane jest na rysunkach technicznych.

2.5. Konstrukcja wyrobu
Konstrukcje ksztattek rurowych rowkowanych przedstawiono w zataczniku B na ryc. 1 - 18

wraz z tabelami 1 - 18.

2.6. Materiaty
Ksztattki rurowe rowkowane s3 wykonane z zeliwa sferoidalnego, z powtoka lakiernicza
lub powtoka cynkowa, z wyjatkiem kréécéw spawalniczych gwintowanych typu JO1 oraz typu JO2R,
ktérych korpus wykonany jest ze stali kutej SAE J4033,

Koniec rozdziatu

2 Polska Norma PN-EN 12845+A1:2020-05 ,State urzadzenia gasnicze - Automatyczne urzadzenia tryskaczowe -
Projektowanie, instalowanie i konserwacja”.

3 Szczegdtowe specyfikacje materiatéw zawarte sa w dokumentacji producenta, podanej w rozdziale 7 niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej CNBOP-PIB.
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W1tasciwosci
uzytkowe

wyrobu
budowlanego

| metody zastosowane do ich oceny

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %:° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdéjnik
typu XGQTO03, trojnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
krociec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego i metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe ksztattek rurowych rowkowanych i metody zastosowane do ich oceny
przedstawiono w tabeli nr 19 ponize;j.
Tabela 19. Wtasciwosci uzytkowe ksztattek rurowych rowkowanych

Wymaganie wg Metoda badania wg
Approval Standard for Pipe Approval Standard for Pipe
Couplings and Fittings for Couplings and Fittings for
Lp. Wiasciwosc uzytkowa Aboveground Fire Protection | Aboveground Fire Protection
Systems, Class Number Systems, Class Number
1920“ wydanie z listopada 1920“ wydanie z listopada
2007 r., rozdziat: 2007 r., rozdziat:

3 4

1 Wytrzymatos$¢ na ci$nienie 421 422
hydrostatyczne

p | Qdpornos¢ na moment 431 432
zginajacy

3 | Straty ci$nienia®* 4121 4.12.2

* Dotyczy adaptera kotnierzowego typu XGQTO08.

**Dotyczy kro¢cow spawalniczych gwintowanych typu JO1 oraz typu JO2R.

Koniec rozdziatu
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Pakowanie,
transport,
sktadowanie

oraz sposob znakowania
wyrobu budowlanego

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %:° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdjnik
typu XGQTO03, trojnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
krociec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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4. Pakowanie, transport, sktadowanie oraz sposéb znakowania wyrobu budowlanego

4.1. Pakowanie

Wyroby powinny by¢ pakowane przez producenta wyrobu budowlanego, badz dystrybutora.

4.2, Transport
Transport wyrobu budowlanego moze by¢ realizowany dowolnym $rodkiem transportu. Na czas
transportu wyréb budowlany powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscig uszkodzenia stosownie

do s$rodka transportu, masy oraz gabarytéw opakowan.

4.3. Sktadowanie
Wyréb budowlany powinien by¢ sktadowany w opakowaniach producenta. Sposéb sktadowania

powinien zapewniaé brak wptywu na zadeklarowane zasadnicze charakterystyki.

4.4. Sposéb znakowania

1. Producent znakuje wyréb budowlany znakiem budowlanym przed wprowadzeniem go do obrotu
lub udostepnieniem na rynku krajowym.

2. Znak budowlany umieszcza sie w sposéb widoczny, czytelny i trwaty, bezposrednio na wyrobie
budowlanym albo na etykiecie przymocowanej do tego wyrobu.

3. Jezeli umieszczenie znaku budowlanego w sposéb okreslony w pkt. 2 nie jest mozliwe z uwagi
na wielko$¢ lub charakter wyrobu budowlanego, znak budowlany umieszcza sie na opakowaniu
jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym wyrobu budowlanego albo na dokumentach
towarzyszacych wyrobowi.

4. Oznakowaniu wyrobu budowlanego znakiem budowlanym towarzysza nastepujgce informacje:

a) dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony

na wyrobie budowlanym;

b) nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢

nazwe i adres siedziby producenta;

c) nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego;

d) numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktdrg zostaty zadeklarowane

witasciwosci uzytkowe;

e) numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych;

f)  poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych;

g) nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci

wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego;

h) adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja jest na niej udostepniona.

Na wyrobie budowlanym oznakowanym znakiem budowlanym moga by¢ umieszczone inne
oznakowania, znaki i napisy, jezeli nie bedg one ogranicza¢ widocznosci i czytelnosci oznakowania
znakiem budowlanym oraz informacji, o ktérych mowa w pkt. 4, a ich znaczenie i forma graficzna
nie bedg wprowadza¢ w btad.

Koniec rozdziatu
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5. Ocena i weryfikacja statos$ci wtasciwosci uzytkowych

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie sposobu deklarowania
witasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90° typu XQTOI1L,
kolanko 45° typu XGQTO11L, kolanko 22 %° typu XGQTO012, kolanko 11 %° typu XGQTO013,
kolanko 90° typu XGQTO01, kolanko 45° typu XGQTO011, trojnik typu XGQTO3, trojnik typu XGQTOSL,
czwornik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3, redukcja koncentryczna typu XGQTO7,
zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061, kréciec spawalniczy gwintowany typu JO1
oraz typu JO2R, adapter krdc¢ca rowek/gwint typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen
gasniczych wodnych objete niniejsza Krajowa Ocena Techniczng CNBOP-PIB podlegaja pod krajowy
system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych: 1.
W krajowym systemie 1:
1. Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacja obejmujg okredlenie typu wyrobu
budowlanego oraz prowadzenie:
a) zaktadowej kontroli produkc;ji;
b) badan préobek pobranych przez producenta w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym
przez niego planem badan.
2. Ocena i weryfikacja przeprowadzana przez jednostke certyfikujgcg obejmuje:
a) przeprowadzenie wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji
b) wydanie krajowego certyfikatu statosci wtasciwosci uzytkowych;

c) kontynuacje nadzoru, oceny i ewaluacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Badanie typu

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w punkcie 3.

5.3. Badania kontrolne

Tabela 20 (1/2). Plan badan kontrolnych ksztattek rurowych rowkowanych

Czestotliwos¢
badan

Cecha uzytkowa Metoda oceny

Zgodnos$¢ z dokumentacja
1 w aspekcie braku wad/ | Zgodnie z odpowiednia procedura producenta
uszkodzen

Dla kazdej partii
wyrobéw ¥

Wymagania wg standardu FM Approvals
»Approval Standard for Pipe Couplings and
Fittings for Aboveground Fire Protection Systems | Dla kazdej partii
Class Number 1920”, wydanie z listopada 2007 r., | wyrobéw
rozdziat 5.4.3 lub wg réwnowaznej procedury
producenta

2 Szczelnos¢
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Tabela 20 (2/2). Plan badan kontrolnych ksztattek rurowych rowkowanych

Czestotliwos¢
badan

Cecha uzytkowa Metoda oceny

Analiza dokumentacji, pomiary i proby
laboratoryjne w celu stwierdzenia, iz wyrdb jest
Dokumentacja, zgodno$¢ | z8odny z przedstawiona dokumentacja.

3 z dokumentacja Przedstawiona dokumentacja powinna byé¢ | Razna 5 lat?

zgodna co do zakresu i zawartosci oraz zawierac¢

dostateczne dane, dotyczace wyrobu oraz
projektowania i montazu instalacji z jego uzyciem.

Ocena znakowania poprzez ogledziny na

4 Znakowanie zgodno$¢ z punktem 1.4.2 oraz 4.4 niniejszej | Raz na 5 lat?

Krajowej Oceny Technicznej

Zgodnie z Ip. 1 tabeli 19 niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej lub wg procedury badawczej | Raz na 5 lat?

producenta

Y Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

2 Prébki do badan powinno typowac laboratorium wykonujace badania.

%) Dopuszcza sie uznanie wynikéw badan producenta (np. w ramach prowadzonej przez producenta zaktadowej kontroli
produkgji), wykonanych na reprezentatywnych prébkach wyrobu. Sprawozdanie z badan jw. powinno zawierac niezbedne
dane dotyczace: miejsca i daty wykonania badania, sposobu wykonania badania oraz dokumentacji opisujacej badane
prébki.

Wytrzymatosé
hydrostatyczna®

Wyniki badan kontrolnych nalezy systematycznie rejestrowac, a zapisy rejestru powinny potwierdzac,
ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢ jednoznacznie
identyfikowalna w rejestrze badan. Producent w dokumentac;ji zaktadowej kontroli produkcji powinien
okresli¢ wielko$¢ partii wyprodukowanego wyrobu jaka zostanie przeznaczona do badan kontrolnych.
Prébki do badan nalezy pobrac¢ losowo, zgodnie z PN-N-03010 lub inng réwnowazna norma. Jezeli
w ramach jednej partii wyrobow znajduja sie rézne odmiany (wykonania) wyrobu wtedy badania nalezy

wykonac¢ dla kazdej z odmian.

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
jezeli wyniki badan zawartych w punkcie 5.3 sg pozytywne.

Koniec rozdziatu
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typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdéjnik
typu XGQTO3, tréjnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
kréciec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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6. Zaktadowa Kontrola Produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji (dalej ZKP) oznacza udokumentowang statg i wewnetrzng kontrole
produkcji w zaktadzie produkcyjnym. Celem ZKP jest zapewnienie powtarzalnej produkcji
oraz ze wyroby, wprowadzane do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym wyrobow
budowlanych, w zakresie odpowiadajagcym ich wifasciwosciom uzytkowym i zamierzonemu

zastosowaniu beda zgodne z niniejsza Krajowg Oceng Techniczna.
Za organizacje systemu ZKP odpowiedzialny jest producent wyrobu budowlanego.

6.1. Postanowienia ogélne
Producent powinien ustanowié, wdrozy¢, udokumentowac i utrzymywac system zaktadowej kontroli
produkcji. Wszystkie elementy zaktadowej kontroli produkcji przyjete przez producenta powinny

podlegac¢ systematycznym przegladom, aktualizacjom i doskonaleniu (jesli dotyczy).

6.1.1. Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowac:
a) polityki, procedury, instrukcje, druki, formularze (jesli dotyczy);
b) kontrole, badania, oceny, weryfikacje, sprawdzenia (jesli dotyczy) oraz
c) wykorzystywanie ww. do kontroli surowcéow i innych przychodzacych materiatow

lub podzespotéw, wyposazenia, procesu produkcyjnego i wyrobu budowlanego.

6.1.2. Zaktadowa kontrola produkcji powinna uwzglednia¢ szczegdlne warunki procesu produkcyjnego

danego wyrobu budowlanego.

6.1.3. Producent powinien zleci¢ dziatania osobie posiadajacej odpowiednie kompetencje i uprawnienia do:
a) identyfikowania procedur stuzacych wykazaniu zgodnosci wyrobu na odpowiednich etapach;
b) identyfikowania oraz zapisywania jakiegokolwiek przypadku niezgodnosci;

c) identyfikowania procedur w celu korygowania przypadkdw niezgodnosci.

6.1.4. W przypadku wystepowania podwykonawstwa, producent powinien zachowac catkowitg kontrole
nad wyrobem oraz zapewniac, ze otrzymuje wszystkie informacje (np. protokét, raport, sprawozdanie,

certyfikat) niezbedne do wypetniania swoich obowigzkdéw zgodnie z niniejszymi wymaganiami.

6.1.5. Jesdli wyréb budowlany jest czesciowo projektowany, produkowany, montowany, pakowany,
przetwarzany i/lub etykietowany w ramach podwykonawstwa, ZKP podwykonawcy moze zostac
uwzgledniona w odniesieniu do przedmiotowego wyrobu, tam, gdzie ma to zastosowanie.

Uwaga:
Producent, ktéry podzleca wszystkie ze swoich czynnosci nie moze przenosi¢ odpowiedzialnosci

za nie na podwykonawce.

6.2. Nadzér nad dokumentacjg
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb nadzorowania oraz czas przechowywania

dokumentacji.

6.2.1. Producent powinien zapewnié, aby dokumentacja:
a) byta aktualna;

b) pozwalata na jej identyfikacje np. poprzez zastosowanie numerdw, dat wydania, tytutow;
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¢) znajdowata sie na odpowiednim nosniku (np. papierowa lub elektroniczna);

d) podlegata okresowym przegladom w celu weryfikacji jej aktualnosci, przydatnosci i adekwatnosci.

6.2.2. Ponadto producent powinien zapewni¢, ze dokumentacja bedzie:
a) dostepna w miejscach, gdzie wystepuje konieczno$c¢ jej zastosowania;
b) odpowiednio chroniona (np. integralno$¢, poufnosc);
c) przechowywana w sposob, ktéry zapewni, Zze nie zostanie zniszczona lub stanie sie nieczytelna;

d) archiwizowana i niszczona (jesli dotyczy).

6.3. Przeglady zarzadzania
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb planowania oraz realizacji przegladow

zarzadzania.

6.3.1. Przeglady zarzadzania powinny by¢ realizowane w regularnych odstepach czasu, jednak nie rzadziej

niz raz w roku.

6.3.2. Przeglady zarzadzania powinny obejmowac swoim zakresem co najmniej:
a) kwestie dotyczace zaktadowej kontroli produkciji;
b) problemy jakosci wyrobu;
c) reklamacje;

d) koniecznos$¢ doskonalenia obszarow zwigzanych z produkcjg wyrobu.

6.3.3. Producent powinien przechowywac:
a) wszelkie dane wejsciowe - w tym informacje o funkcjonowaniu ZKP;

b) wszelkie dane wyjsciowe obejmujgce mozliwosci, potrzeby oraz raport z przegladu.

6.4. Personel
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposdb planowania oraz realizacji szkolen

oraz podnoszenia kwalifikacji personelu.

64.1. Producent powinien:

a) wskazac stanowisko lub stanowiska, ktore odpowiadaja za wszystkie dziatania zwigzane z ZKP;

b) zapewnié, Ze personel wykonujacy prace majace wptyw na zgodno$¢ wyrobu posiada w zwigzku
z podjetg praca niezbedna wiedze, umiejetnosci i doswiadczenie, aby ukonczyé prace w sposéb
satysfakcjonujacy i bezpieczny;

c) ustali¢ odpowiedni poziom wymaganych kompetencji, uprawnien, odpowiedzialnosci
oraz wzajemnych zaleznosci wsréd personelu, ktéry zarzadza, weryfikuje oraz wykonuje prace
majgce wptyw na zgodnosé¢ wyrobu z niniejszg Krajowa Oceng Techniczna;

d) ustali¢ odpowiednie metody zapewnienia podnoszenia kompetencji personelu;

e) przechowywaé informacje o kompetencjach personelu np. w formie udokumentowanych

zapiséw o wyksztatceniu, szkoleniu, doswiadczeniu i/lub umiejetnosciach.
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6.5. Wyposazenie pomiarowe

6.5.1. Sprzet stosowany do wazenia, mierzenia i badania powinien by¢ wzorcowany# lub sprawdzany?
oraz regularnie kontrolowany zgodnie z dokumentacjg ZKP, ktére powinny opisywaé co najmniej:
a) czestotliwosé wzorcowan, sprawdzen i kontroli;
b) kryteria wzorcowan, sprawdzen i kontroli;
c) zasady dostepu do wyposazenia pomiarowego;

d)  warunki korzystania z wyposazenia pomiarowego.

6.5.2. Dla wyposazenia pomiarowego powinny by¢ okres$lone i dostepne:
a) status wzorcowania/sprawdzenia;
b) zapisy ze wzorcowania/sprawdzenia;
c) sposob oznakowania wyposazenia wskazujacy na co najmniej termin kolejnego / nastepnego
wzorcowania/sprawdzenia oraz

d) symbol identyfikujacy z wykazu wyposazenia kontrolno-pomiarowego.

6.5.3. Producent powinien okresli¢ (o ile ma zastosowanie) sposéb nadzorowania wymaganych warunkéw

otoczenia, ktére zostaty wyspecyfikowane do monitorowania i pomiaréw.

6.6. Wyposazenie produkcyjne

6.6.1. Sprzet wykorzystywany w procesie produkcyjnym powinien by¢ regularnie kontrolowany
oraz konserwowany w celu zapewnienia, ze stosowanie, zuzycie lub uszkodzenie nie spowoduja

rozbieznosci w procesie produkcyjnym.

6.6.2. Producent powinien dokumentowac czynnosci kontrolne oraz konserwacyjne, zgodnie z odpowiednia

dokumentacja oraz ZKP, a zapisy powinny by¢ przechowywane przez wczesniej zdefiniowany czas.

6.7. Nadzorowanie wyposazenia
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ zasady stosowania, przechowywania

oraz konserwacji wyposazenia pomiarowego oraz produkcyjnego.

6.7.1. Producent powinien:

a) dysponowac¢ odpowiednimi $rodkami i wyposazeniem, pozwalajacymi na prowadzenie
wszystkich dziatan pozwalajagcych zapewni¢ witasciwy poziom (tj. poziom nie mniejszy
niz zidentyfikowany w wynikach badan wykorzystanych przez JOT) wyprodukowanego wyrobu
budowlanego, a stosowane wyposazenie pomiarowe powinno zapewnia¢ spojnos¢ pomiarowa

i wymagang doktadnos¢;

4 Wzorcowanie” (kalibracja) - dziatanie, ktére w okre$lonych warunkach, w pierwszym kroku ustala zalezno$¢ pomiedzy odwzorowywanymi
przez wzorzec pomiarowy wartosciami wielkosci wraz z ich niepewnosciami pomiaru, a odpowiadajacymi im wskazaniami wraz z ich
niepewnosciami, a w drugim kroku wykorzystuje te informacje do ustalenia zaleznosci pozwalajacej uzyskac¢ wynik pomiaru na podstawie
wskazania. Dokonywane jest przez podmiot zewnetrzny posiadajacy stosowne kompetencje.

5> ,Sprawdzenie” - dziatanie, ktére potwierdza, ze wyposazenie kontrolno-pomiarowe w trakcie uzytkowania, spetnia okreélone przez
uzytkownika wymagania w majacym zastosowanie zakresie. Dokonywane jest przez personel producenta wewnatrz zaktadu - producent
ponosi odpowiedzialno$¢ za zapewnienie odpowiednich kompetencji personelu do realizacji przedmiotowych czynnosci.
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b) zapewni¢ utrzymanie srodkéw i wyposazenia, wskazanych w a), w gotowosci do zamierzonego
zastosowania; aktualne instrukcje dotyczace uzywania, przechowywania i konserwacji
wyposazenia powinny by¢ tatwo dostepne dla korzystajgcego z wyposazenia personelu;

c) zapewni¢ (kiedy jest to niezbedne) wzorcowanie wyposazenia przed witgczeniem
go do eksploatacji, anastepnie zgodnie z ustalonym harmonogramem, dokonywad
jego okresowych wzorcowan / sprawdzen;

d) zapewni¢, Ze wyposazenie pomiarowe jest nalezycie zabezpieczone przed adiustacjami,
ktére mogtyby uniewazni¢ wyniki pomiaréw;

e) chroni¢ wyposazenie pomiarowe przed uszkodzeniami i pogorszeniem stanu podczas przemiesz-
czania, przechowywania i uzywania; wyposazenie wadliwe nalezy wycofa¢ z eksploatacji
oraz nalezy przechowywac w sposéb uniemozlwiajacy jego uzycie;

f)  badaé wptyw wykrytej wady wyposazenia pomiarowego na wyniki uprzednio wykonanych
pomiaréw w celu okreslenia ich wptywu na jakos$¢ uprzednio wyprodukowanych wyrobéw
budowlanych;

g) zapewnié, ze sporzadzane s3 zapisy z czynnosci realizowanych w odniesieniu do wyposazenia
pomiarowego (np. identyfikowanie, wzorcowanie, sprawdzanie i utrzymanie); zapisy te powinny

by¢ przechowywane co najmniej przez okres waznosci KOT.

6.7.2. Harmonogram wzorcowania wyposazenia powinien by¢ utozony i realizowany w taki sposdb,
aby w przypadkach, w ktérych ma to zastosowanie, zapewnié¢ powigzanie pomiaréw wykonywanych
przez producenta z panstwowymi, miedzynarodowymi wzorcami jednostek miar lub krajowymi

jednostkami metrologicznymi, jezeli s one osiggalne.

6.7.3. Wzorce odniesienia, ktore posiada producent i wykorzystuje je do sprawdzenia, nalezy wykorzystywac
tylko i wytacznie do wykonywania sprawdzen. Powinny one by¢ wzorcowane przez kompetentng
jednostke, ktéra moze zapewni¢ powigzanie z panstwowym lub miedzynarodowym wzorcem

jednostki miary.

6.7.4. Jezeli powigzanie z wzorcami panstwowymi lub miedzynarodowymi nie jest mozliwe, producent

powinien przedstawi¢ zadowalajacy dowdd korelacji lub doktadnosci wynikéw pomiaréw.

6.7.5. Swiadectwo wzorcowania wyposazenia kontrolno-pomiarowego powinno zawiera¢ niezbedne

wartosci niepewnosci i wspétczynnika rozszerzenia k.

6.7.6. W uzasadnionych przypadkach wyposazenie w trakcie uzytkowania powinno by¢ poddawane

sprawdzeniom miedzy terminami kolejnych wzorcowan.

6.7.7. W  uzasadnionych przypadkach przechowywane wyposazenie, w celu wykrycia pogorszenia

jego stanu, nalezy ocenia¢ w odpowiednich odstepach czasu.
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6.7.8. Jezeli w zwigzku z wykonywana produkcjg producent korzysta z oprzyrzadowania sterowanego
elektronicznie, to powinien on zapewni¢:

a) zdolno$¢/przydatno$¢  oprogramowania komputerowego stosowanego do pomiaréw
wyspecyfikowanych wymagan do jego zamierzonego zastosowania. Nalezy to wykona¢ przed
przystapieniem do uzytkowania;

b) testowanie oprogramowania komputerowego w celu potwierdzenia jego przydatnosci;

c) ustanowienie i wdrozenie procedur ochrony integralnosci danych;

d) konserwacje komputerdw i sprzetu zautomatyzowanego w sposob gwarantujacy ich wtasciwe dziatanie;

e) ustanowienie i wdrozenie procedur zabezpieczenia danych.

6.8. Materiaty i elementy sktadowe
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposdb kontroli zapewniajgcy zgodnos$¢é wszystkich
przyjmowanych materiatéw i elementéw sktadowych z okreslonymi przez niego specyfikacjami

technicznymi.

6.8.1. Producent powinien zapewnié, aby kontrola oraz jej program byty udokumentowane. W przypadku
zastosowania w zestawie dostarczanych podzespotéw, poziom oceny zgodnosci tego podzespotu

powinien by¢ taki, jak podano w odpowiedniej specyfikacji technicznej dla tego podzespotu.

6.9. Proces projektowania
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb dokumentowania etapéw projektowania

wyrobu, jego weryfikacji oraz osoby odpowiedzialne za wszystkie etapy projektowania.

6.9.1. Producent powinien zapewni¢:

a) przechowywanie zapiséw ze wszystkich sprawdzen, ich rezultatow oraz jakichkolwiek
podejmowanych dziatah korygujacych dot. procesu projektowania;

b) zapewnié¢, aby zapisy wymienione w a) byty wystarczajagco szczegétowe oraz doktadne w celu
wykazania, ze wszystkie etapy fazy projektowania oraz wszystkie sprawdzenia zostaty wykonane
pomyslnie.

6.10. Kontrole podczas procesu produkgciji
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb planowania oraz realizacji produkcji

z zachowaniem odpowiednich warunkéw kontrolnych.

6.11. Badanie oraz ocena wyrobu
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb postepowania, ktéry zapewnia, ze okreslone

wiasciwosci uzytkowe (zgodne z planem kontroli) s3 state.

6.12. Obstuga, przechowywanie i pakowanie
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb pakowania i zabezpieczania wyrobu
budowlanego, aby zapobiega¢ uszkodzeniu lub zmianie jego wtasciwosci uzytkowych okreslonych

w Krajowej Ocenie Techniczne;j.
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6.12.1. Producent powinien:
a) prowadzi¢ okresowg kontrole stanu przechowywanego wyrobu budowlanego, w celu wykrycia
ewentualnych uszkodzen lub zmiany jego wtasciwosci uzytkowych (jesli dotyczy);
b) okresli¢ i zagwarantowacé wtasciwe warunki srodowiskowe przechowywania wyrobu i w razie
potrzeby monitorowac je;

c) okresli¢ i zagwarantowac szczegdlne warunki transportu.

6.13. Identyfikowalnos¢ wyrobéw
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposob zapewnienia, ze poszczegdlne wyroby

i ich czesci lub partie wyrobow beda mozliwe do zidentyfikowania.

6.13.1. Producent powinien:
a) przechowywad zapisy dla poszczegdlnych wyrobdéw lub partii wyrobow, tacznie z informacjami
dotyczacymi produkcji i badan;
b) mieé¢ mozliwos$é, na podstawie zapiséw, odtworzenia wszystkich istotnych informacji o wyrobie
i procesie jego produkcji. Zapisy te powinny by¢ przechowywane co najmniej przez okres

waznosci KOT.

6.14. Wyroby niezgodne

Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb postepowania z wyrobami niezgodnymi.

6.14.1. Jakiekolwiek przypadki niezgodnosci powinny by¢ odnotowywane po ich powstaniu, a zapisy

te powinny by¢ przechowywane co najmniej przez okres waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j.

6.14.2. Producent powinien przechowywac co najmniej informacje, ktoére:
a) opisuja niezgodnosé;
b) opisuja jakie dziatania w zwigzku z niezgodnoscia podjat producent;
c) opisujg czy i jakie zastosowano odstepstwa;

d) identyfikujg stanowisko, ktére decyduje o dziataniach w stosunku do stwierdzonej niezgodnosci.

6.15. Dziatania korygujace
Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb postepowania w celu unikniecia ponownego

wystapienia niezgodnosci.

6.15.1. Procedura powinna obejmowac dziatania zwigzane z:
a) nadzorowaniem niezgodnosci;
b) korygowaniem niezgodnosci;

c) konsekwencjami niezgodnosci.

6.15.2. Procedura powinna ponadto obejmowac¢ dziatania zwiane z:
a) przegladem i analiza zidentyfikowanych niezgodnosci;
b) ustaleniem (o ile to mozliwe) przyczyn zidentyfikowanych niezgodnosci;

c) ustaleniem (o ile to mozliwe) czy zidentyfikowane niezgodnos$ci mogty wystapi¢ wczesniej.
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6.15.3. Producent powinien zapewni¢, ze:
a) zostang wdrozone odpowiednie dziatania zwigzane z niezgodnoscia;
b) dziatania korygujace zwigzane z niezgodnosciag bedg podlegaty weryfikacji ich skutecznosci;
c) zgodnosé wyrobu z wymaganiami po usunieciu niezgodnosci zostanie zweryfikowana;

d) w systemie zaktadowej kontroli produkcji zostang wprowadzone odpowiednie zmiany.

6.16. Reklamacje

Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb postepowania z reklamacjami.

6.16.1. Dokumentacja ZKP powinna obejmowaé reklamacje zgtaszane przez odbiorcéw wyrobéw
oraz sktadane przez producenta dostawcom materiatéw i elementow sktadowych (podzespotow)

stosowanych w produkgji.

6.16.2. Producent powinien:
a) podejmowac dziatania w zwiazku z kazda zgtoszong reklamacja;

b) przechowywac i archiwizowac zapisy zwigzane z reklamacjami.

6.16.3. Producent powinien przechowywaé wszelkie zapisy dotyczace reklamacji wyrobéw oraz dziatan
korygujacych dotyczacych tych reklamacji co najmniej przez okres waznosci Krajowej Oceny

Techniczne;j.

6.17. Znakowanie

Producent w dokumentacji ZKP powinien okresli¢ sposéb znakowania wyrobu.

6.17.1. Producent powinien zapewnié, ze:
a) znakowanie wyrobu bedzie odbywac sie zgodnie z niniejsza Krajowa Oceng Techniczna;
b) inne znakowanie naniesione na wyréb nie bedzie wprowadza¢ w btad.

Koniec rozdziatu

Strona | 33 | Stron 58



=A== CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ - PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY

—\\.//_— KRAJOWA OCENA TECHNICZNA CNBOP-PIB
Z"  CNBOP-PIB-KOT-2020/2025/0209-1005 wydanie 1

CNBOP-PIB

Pouczenia

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %:° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdéjnik
typu XGQTO03, trojnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
krociec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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7. Pouczenia

7.1. Krajowa Ocena Techniczna CNBOP-PIB jest dokumentem stwierdzajgcym pozytywng ocene
wiasciwosci uzytkowych do zamierzonego zastosowania wyrobu budowlanego wytacznie w zakresie
wynikajgcym z postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej CNBOP-PIB.

7.2. Krajowa Ocena Techniczna CNBOP-PIB potwierdza pozytywna ocene wyrobu takiego
jaki jest produkowany przez Producenta i zgtoszony przez Wnioskodawce do postepowania w sprawie
wydania Krajowej Oceny Technicznej. Postepowanie w sprawie wydania Krajowej Oceny Technicznej
CNBOP-PIB nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych wymagan
niz te, ktére deklaruje Producent oraz innych sposobdéw badania wtasciwosci uzytkowych
niz te, ktore rzeczywiscie sg stosowane przy produkcji wyrobu w badaniach typu i przy biezacej

kontroli produkcji.

7.3. Krajowa Ocena Techniczna CNBOP-PIB nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania

wyrobu budowlanego znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

7.4. CNBOP-PIB udzielajgc Krajowej Oceny Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

7.5. Krajowa Ocena Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz.U. 2023 poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowiagzkéw korzystajgcego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

7.6. Na wprowadzajgcym wyréb budowlany do obrotu spoczywa obowigzek zapewnienia zgodnosci
dokumentacji wyrobu z ustawa o jezyku polskim (tekst jednolity: Dz.U. 2024 poz. 1556,
zm. Dz.U. 2025, poz. 622). Dotyczy w szczegolnosci nazewnictwa towarow i ustug, ofert, warunkow
gwarangcji, faktur, rachunkéw i pokwitowan, jak rowniez ostrzezen i informacji dla konsumentéw
wymaganych na podstawie innych przepiséw, instrukcji obstugi oraz informacji o wtasciwosciach

towardw i ustug, z zastrzezeniem jak wskazano w ustawie.

7.7. Krajowa Ocena Techniczna CNBOP-PIB moze by¢ uchylona przez CNBOP-PIB, w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje miedzynarodowe,
jezeli wynika to z zawartych umoéw, istotnych zmian w podstawach naukowych i stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny wtasciwosci uzytkowych
do zamierzonego zastosowania wyrobu budowlanego. Krajowa Ocena Techniczna CNBOP-PIB moze
by¢ uchylona z inicjatywy wtasnej CNBOP-PIB albo na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

Koniec rozdziatu

Strona | 35 | Stron 58



=A== CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ - PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY

—\\.//_— KRAJOWA OCENA TECHNICZNA CNBOP-PIB
Z"  CNBOP-PIB-KOT-2020/2025/0209-1005 wydanie 1

CNBOP-PIB

Wykaz
dokumentow

wykorzystanych w postepowaniu

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdéjnik
typu XGQTO3, tréjnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
kréciec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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8. Wykaz dokumentéw wykorzystanych w postepowaniu

8.1. Dokumenty stanowigce podstawy prawne wydania krajowej oceny technicznej
Decyzja Nr 1/JOT/WB/16 z dnia 22 czerwca 2016 r. o wyznaczeniu jednostki oceny technicznej
(Minister Infrastruktury i Budownictwa: DB.4.6121.1.2016.JK.3/RS).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tekst jednolity: Dz.U. 2021 poz. 1213).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych

(Dz.U. 2016 poz. 1968).

8.2. Inne krajowe przepisy prawa
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym
(tekst jednolity: Dz.U. 2023 poz. 873).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(tekst jednolity: Dz.U. 2022 poz. 1225, zm. Dz. U. 2023 poz. 2442, Dz. U. 2024 poz. 726).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw
(tekst jednolity: Dz.U. 2023 poz. 822, zm. Dz. U. 2024 poz. 1716).

8.3. Normy, specyfikacje techniczne, wytyczne i inne dokumenty
PN-EN 12845+A1:2020-05
State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projektowanie, instalowanie

i konserwacja;

PN-N-03010:1983

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki;

FM Approvals, Class Number 1920
“Approval Standard for Pipe Couplings and Fittings for Aboveground Fire Protection Systems”,
wydanie z listopada 2007 r.;

Instrukcja montazu, nr ZC/GY-07, wydanie z 10 sierpnia 2019 r., rew. A/2, firmy Aqua Casting Ing.;

Katalog produktu, ,Potgczenia rowkowane. Grooved Fittings”, wydanie z 2020 r., rew. 1,

firmy Tasta Armatura Sp. z o.0.

8.4. Sprawozdania z badan i obliczen, raporty, oceny, klasyfikacje

Sprawozdania z badan:
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nr 3027706 z dnia 18 maja 2007 r.;

nr 3032574 z dnia 5 marca 2009 r.;

nr 3035240 z dnia 6 lipca 2009 r;

nr 3041152 z dnia 29 wrzesnia 2011 r.;
nr 3049909 z dnia 17 grudnia 2013 r,;
nr 3055352 z dnia 14 grudnia 2015 r,;
nr 3058013 z dnia 22 lipca 2016 r,;

nr 3063911 z dnia 13 lutego 2019 r,;

nr 3063910 z dnia 29 marca 2019 r.;

nr PR457742 z dnia 13 pazdziernika 2021 .
wykonane przez FM Approvals.

» nrWAL17032 z dnia 10 maja 2017 r.;

» nrWAL17033 z dnia 23 maja 2017 r.;

» nrWAL17039 z dnia 29 czerwca 2017 r.

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

wykonane przez VdS Schadenverhiitung.

» nrP104481-1002, wydanie 2 z 14 pazdziernika 2019 r.

wykonane przez VdS Schadenverhiitung.

» nrEX15229 z dnia 6 lutego 2009 r.;

» nrEX15229 z dnia 28 listopada 2014 r,;
» nrEX15229 z dnia 27 czerwca 2014 r,;
» nrEX15229 z dnia 30 czerwca 2015 r;
» nrEX15229 z dnia 18 sierpnia 2016,
» nrEX15229 z dnia 20 lipca 2017 r,;

» nrEX15229 z dnia 28 grudnia 2017 r.;
» nrEX15229 z dnia 27 lipca 2019 r,;

» nrEX15229 z dnia 28 wrze$nia 2021 r,;
» nrEX15229 z dnia 3 czerwca 2022,

wykonane przez UL LLC.

» nr140/BU/20 z dnia 1 lipca 2020 r.;

» nr1043/BU/23 z dnia 25 maja 2023 .

» nr394/BU/25 z dnia 29 wrzesnia 2025 r.
wykonane przez laboratorium CNBOP-PIB.

Certyfikaty:
» nr 3063911 z dnia 13 lutego 2019 r.
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wydane przez FM Approvals.

> nr1433a, wydanie 1 z dnia 1 listopada 2019 r.
wydane przez LPCB.

8.5. Dokumentacja
Tabela 21. Wykaz wnioskéw dot. wyrobu

Lp. Nazwa dokumentu Nr dokumentu Data

1 Whiosek o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wraz z zatgcznikami 0076/DOT/KOT/2019 07.11.2019r.

Whiosek o przedtuzenie wydanej Krajowej Oceny Technicznej

2 L
wraz z zatagcznikami

0003/DOT/KOT/2025 19.12.2024 .

ZAEACZNIKI
Zatacznik A Fotografie wyrobu
Zatacznik B Konstrukcja wyrobu

Krajowa Ocene Techniczng inz. Rafat Trzmiel

Wydame 1 Tytut lub réwnorzedne okreslenie,
sporzadzit imie i nazwisko

Krajowa Ocene Techniczna mgr inz. Konrad Zaciera

Wydame 1 Tytut lub réwnorzedne okreslenie,
autoryzowat imie i nazwisko

Koniec rozdziatu
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ZALACZNIK A

Fotografie wyrobu

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %:° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdjnik
typu XGQTO03, trojnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
krociec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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Ryc. 1. Wyglad adaptera kotnierzowego typu XGQTO08 w wersji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.
Zroédto: Materiaty producenta.

[

Ryc. 2. Wyglad kolanka 90° typu XGQTO1L w wersji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.

Zrédto: Materiaty producenta.

Ryc. 3. Wyglad kolanka 45° typu XCjQTOllL w wersji z powtoka lakierniczg oraz powtoka cynkowa.

Zrodto: Materiaty producenta.

Ryc. 4. Wyglad kolanka 22 %° typu )’(GQT012 w wersji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.
Zrodto: Materiaty producenta.
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Ryc. 5. Wyglad kolanka 11 %° typu )’(GQT013 w wersji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.
Zrédto: Materiaty producenta.

Ryc. 6. Wyglad kolankg 90° typu XGQTO1 w wers;ji z powtoka lakiernicza.
Zrédto: Materiaty producenta.

e @

Ryc. 7. Wyglad kolanka 45° typu XGQTO011 w wersji z powtoka lakiernicza.
Zrédto: Materiaty producenta.

T T

Ryc. 8. Wyglad tréjnika typu XGQT03 w wersji z powtoka lakierniczg oraz powtoka cynkowa.
Zrodto: Materiaty producenta.
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Ryc. 9. Wyglad tréjnika typu XGQT03L w wersji z powtoka lakierniczg oraz powtoka cynkowa.
Zrédto: Materiaty producenta.

Ryc. 10. Wyglad tréjnika typu XGQT03R3 w wersji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.
Zrodto: Materiaty producenta.

Ryc. 11. Wyglad redukcji koncentrycznej typu XGQTO07 w wersji z powtoka lakiernicza
_ oraz powtoka cynkowa.
Zrédto: Materiaty producenta.

Ryc. 12. Wyglad zaslepki typu X(,BQTO6 w wers;ji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.
Zrédto: Materiaty producenta.
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Ryc. 13. Wyglad zaslepki typu XQQT061 w wersji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.
Zrédto: Materiaty producenta.

Ryc. 14. Wyzglad krécca spawalniczego gwintowanego typu JO1.
Zrodto: Materiaty producenta.

Ryc. 15. Wyglad kro¢ca spawalniczego rowkowanego typu JO2R.
Zrodto: Materiaty producenta.

Ryc. 16. Wyglad czwdrnika typu X,GQTO5 w wersji z powtoka lakiernicza oraz powtoka cynkowa.
Zrédto: Materiaty producenta.
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Ryc. 17. Wyglad adaptera kroé¢ca rowek/gwint typu 7602.
Zroédto: Materiaty producenta.

Ryc. 18. Wyglgd adaptera kro¢ca rowek/gwint typu 7502.
Zrédto: Materiaty producenta.
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ZAtACZNIK B

Konstrukcja wyrobu

Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %:° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdjnik
typu XGQTO03, trojnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO07, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
krociec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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Ryc. 1. Wyn]iary adaptera kotnierzowego typu XGQTO8.
Zrodto: Materiaty producenta.

Tabela 1. Poszczegdlne wymiary adaptera kotnierzowego typu XGQTO08

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna v 7
rury

[mm] [T [mm] [mm]

DN50 60,3 165 125 15 60

DNé65 76,1 185 145 15 60

DN80 88,9 200 460 16 60
DN100 114,3 220 180 16 60
DN125 139,7 250 210 18 65
DN150 168,3 285 240 18 65
DN200 219,1 340 295 19 70
DN250 273,0 405 355 25 85
DN300 323,9 460 410 27 85

C-E

Ryc. 2.'Wymiary kolanka 90° typu XGQTO1L.
Zrodto: Materiaty producenta.

Tabela 2. Poszczegdlne wymiary kolanka 90° typu XGQTO1L

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN25 33,7 57
DN32 42,4 70
DN40 48,3 70
DN50 60,3 83
DN65 76,1 95
DNB80 88,9 108
DN100 114,3 127
DN125 139,7 140
DN150 168,3 165
DN200 2191 197
DN250 273,0 229
DN300 323,9 254
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Ryc. 3. Kopstrukcja kolanka 45° typu XGQTO11L.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 3. Poszczegdlne wymiary kolanka 45° typu XGQTO11L

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN25 33,7 45
DN32 42,4 45
DN40 48,3 45
DN50 60,3 51
DN65 76,1 62
DN80 88,9 70
DN100 114,3 76
DN125 139,7 83
DN150 168,3 89
DN200 219,1 108
DN250 273,0 121

Ryc. 4. Korlstrukcja kolanka 22 %° typu XGQTO012.
Zrodto: Materiaty producenta.

Tabela 4. Poszczegdlne wymiary kolanka 22 %° typu XGQT012

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN25 33,7 45
DN32 42,4 45
DN40 48,3 48
DN50 60,3 41
DNé65 76,1 57
DN80 88,9 73
DN100 114,3 73
DN125 139,7 73
DN150 168,3 98
DN200 2191 111
DN250 273,0 124
DN300 323,9 124
DN350 355,6 127
DN400 406,4 127
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Ryc. 5. Konstrukcja kolanka 11 %° typu XGQTO013.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 5. Poszczegdélne wymiary kolanka 11 %° typu XGQT013

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN25 33,7 35
DN32 42,4 35
DN40 48,3 35
DN50 60,3 38
DN65 76,1 38
DN80 88,9 45
DN100 114,3 51
DN125 139,7 51
DN150 168,3 51
DN200 2191 54
DN250 273,0 57
DN300 323,9 57
DN350 355,6 89
DN400 406,4 102

Ryc. 6. Konstrukcja kolanka 90° typu XGQTO1.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 6. Poszczegolne wymiary kolanka 90° typu XGQTO1

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN50 60,3 70
DN65 76,1 76
DNB80 88,9 85
DN100 114,3 102
DN125 139,7 121
DN150 168,3 140
DN200 2191 175
DN250 273,0 215
DN300 323,9 220
DN350 355,6 245
DN400 406,4 285
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Ryc. 7. Konstrukcja kolanka 45° typu XGQTO011.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 7. Poszczegdlne wymiary kolanka 45° typu XGQT011

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN50 60,3 51
DN65 76,1 48
DN80 88,9 53
DN100 114,3 60
DN125 139,7 68
DN150 168,3 75,5
DN200 2191 95
DN250 273,0 112
DN300 323,9 135
DN350 355,6 143
DN400 406,4 156

Tk

C-E

Ryc. 8. Konstrukcja tréjnika typu XGQTO03.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 8. Poszczegdlne wymiary tréjnika typu XGQTO3

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN50 60,3 70
DN65 76,1 76
DNB80 88,9 85
DN100 114,3 102
DN125 139,7 121
DN150 168,3 140
DN200 2191 175
DN250 273,0 215
DN300 323,9 220
DN350 355,6 245
DN400 406,4 285
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Ryc. 9. Konstrukcja tréjnika typu XGQTO3L.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 9. Poszczegdlne wymiary tréjnika typu XGQTO3L

Rozmiar Srednica Wymiary
nominalny zewnetrzna rury C-E
[mm] [mm] [mm]
DN25 33,7 57
DN32 42,4 70
DN40 48,3 70
DN50 60,3 84
DNé65 76,1 95
DN80 88,9 108
DN100 114,3 127
DN125 139,7 140
DN150 168,3 165
DN200 219,1 197
DN250 273,0 229
DN300 323,9 254
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Ryc. 10. Konstrukcja trojnika typu XGQTO3R3.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 10. Poszczegdlne wymiary tréjnika typu XGQTO3R3

. . Srednica Wymiary
Rozmiar nominalny
v zewnetrzna rury
[mm]
DN50 x DN32 60,3x42,4 70 70
DN50 x DN40 60,3 x48,3 70 70
DN65 x DN32 76,1x42,4 76 76
DN65 x DN40 76,1 x 48,3 76 76
DN65 x DN50 76,1x 60,3 76 76
DN80 x DN32 88,9 x42,4 86 86
DN80 x DN40 88,9 x 48,3 86 86
DN80 x DN50 88,9 x 60,3 86 86
DN80 x DN65 88,9 x76,1 86 86
DN100 x DN32 114,3x42,4 90 98
DN100 x DN40 114,3 x 48,3 90 98
DN100 x DN50 114,3 x 60,3 102 102
DN100 x DN65 114,3x 76,1 102 102
DN100 x DN80 114,3 x 88,9 102 102
DN125 x DN50 139,7 x 60,3 105 105
DN125 x DN65 139,7x76,1 105 105
DN125 x DN80 139,7 x 88,9 105 105
DN125 x DN100 139,7 x 114,3 105 105
DN150 x DN50 168,3 x 60,3 140 140
DN150 x DN65 168,3 x 76,1 140 140
DN150 x DN80 168,3 x 88,9 140 140
DN150 x DN100 168,3 x 114,3 140 140
DN150 x DN125 168,3 x 139,7 140 140
DN200 x DN65 219,1x 76,1 174 174
DN200 x DN80 219,1 x 88,9 174 174
DN200 x DN100 219,1 x114,3 174 174
DN200 x DN125 219,14 x 139,7 174 174
DN250 x DN80 273,0 x 88,9 190 190
DN250 x DN100 273,0x114,3 190 190
DN250 x DN125 273,0x139,7 190 190
DN250 x DN150 273,0x 168,3 190 190
DN250 x DN200 273,0x 2191 190 190
DN300 x DN150 323,9 x 168,3 220 220
DN300 x DN200 323,9x219,1 220 220
DN300 x DN250 323,9 x 273,0 220 220
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E-E

Ryc. 11. Konstrukcja redukcji koncentrycznej typu XGQTO7.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 11. Poszczegoélne wymiary redukcji koncentrycznej typu XGQTO7

. . Srednica Wymiary
Rozmiar nominalny
o] zewnetrzna rury E-E
[mm] [mm]
DN40 x DN32 48,3 x42,4 64
DN50 x DN32 60,3 x42,4 64
DN50 x DN40 60,3 x48,3 64
DN65 x DN40 76,1 x 48,3 64
DN65 x DN50 76,1 x 60,3 64
DN80 x DN32 88,9 x424 64
DN80 x DN40 88,9 x48,3 64
DN80 x DN50 88,9 x 60,3 64
DN80 x DN65 88,9 x76,1 64
DN100 x DN32 114,3x424 76
DN100 x DN40 114,3 x 48,3 76
DN100 x DN50 114,3 x 60,3 76
DN100 x DN65 114,3x 76,1 76
DN100 x DN80 114,3 x 88,9 76
DN125 x DN50 139,7 x 60,3 85
DN125 x DN65 139,7x76,1 85
DN125 x DN80 139,7 x 88,9 85
DN125 x DN100 139,7 x114,3 85
DN150 x DN50 168,3 x 60,3 85
DN150 x DN65 168,3 x 76,1 85
DN150 x DN80 168,3 x 88,9 85
DN150 x DN100 168,3 x 114,3 85
DN150 x DN125 168,3 x 139,7 85
DN200 x DN65 219,1x76,1 85
DN200 x DN80 219,1 x 88,9 85
DN200 x DN100 219,14 x114,3 85
DN200 x DN125 219,14 x139,7 85
DN200 x DN150 219,1 x 168,3 85
DN250 x DN100 273,0x114,3 90
DN250 x DN125 273,0x139,7 90
DN250 x DN200 273,0x 2191 90
DN300 x DN100 323,9 x114,3 90
DN300 x DN150 323,9 x 168,3 90
DN300 x DN200 323,9 x219,1 90
DN300 x DN250 323,9 x 273,0 90
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w
]
(o8]

1

Ryc. 12. Konstrukcja zaslepki typu XGQTO06.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 12. Poszczegoélne wymiary zaslepki typu XGQTO06

. . Srednica Wymiary
Rozmiar nominalny
zewnetrzna rury E-E
[mm]
[mm] [mm]
DN25 33,7 23,8
DN32 42,4 23,8
DN40 48,3 23,8
DN50 60,3 23,8
DN65 76,1 23,8
DN80 88,9 23,8
DN100 114,3 254
DN125 139,7 254
DN150 168,3 254
DN200 2191 30,2
DN250 273,0 32,0
DN300 323,9 32,0
w
m._

Ryc. 13. Konstrukcja zaslepki typu XGQTO061.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 13. Poszczegdlne wymiary zaslepki typu XGQT061

. . Srednica Wymiary
Rozmiar nominalny

T zewnetrzna rury E-E
[mm] [mm]

DN50 x DN25 60,3 x 33,7 23,8
DN50 x DN32 60,3 x42,4 23,8
DN50 x DN40 60,3 x 48,3 23,8
DN65 x DN25 76,1 x 33,7 23,8
DN65 x DN32 76,1 x42,4 23,8
DN65 x DN40 76,1 x 48,3 23,8
DN65 x DN50 76,1 x 60,3 23,8
DN80 x DN25 88,9 x 33,7 23,8
DN80 x DN32 88,9 x42,4 23,8
DN80 x DN40 88,9 x 48,3 23,8
DN80 x DN50 88,9 x 60,3 23,8
DN100 x DN25 114,3 x 33,7 25,4
DN100 x DN32 114,3x 424 25,4
DN100 x DN40 114,3 x 48,3 25,4
DN100 x DN50 114,3 x 60,3 25,4
DN125 x DN50 139,7 x 60,3 25,4
DN150 x DN32 168,3x 42,4 25,4
DN150 x DN40 168,3 x 48,3 254
DN150 x DN50 168,3 x 60,3 254
DN200 x DN50 219,1 x 60,3 30,2
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Ryc. 14. Konstrukcja krééca spawalniczego gwintowanego typu JO1.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 14. Poszczegdélne wymiary krééca spawalniczego gwintowanego typu JO1

Rozmiar nominalny Wymiary

[mm]

DN15 27,8 254 231 12,7
DN20 34,9 28,6 22,9 12,7
DN25 39,5 28,6 34,4 12,7
DN32 47,5 31,8 440 12,7
DN40 55,0 31,8 49,8 22,2
DN50 69,3 38,1 61,8 22,2
DNé65 83,5 54,0 62.7 28,6
DN80 98,0 63,5 77,9 38,1
DN100 125,2 76,2 102,3 50,8

[~ A -

Ryc. 15. Konstrukcja krdééca spawalniczego gwintowanego typu JO2R.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 15. Poszczegdélne wymiary krééca spawalniczego gwintowanego typu JO2R

Rozmiar nominalny

[mm]

DN32 422 63,5 15,88 7,14 38,99
DN40 483 63,5 15,88 7,14 45,09
DN50 60,3 76,2 15,88 8,74 57,15
DN65 76,1 76,2 15,88 8,74 72,26
DN8O 88,9 76,2 15,88 8,74 84,94
DN100 114,3 101,6 15,88 8,74 110,08
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Ryc. 16. Konstrukcja czwérnika typu XGQTO5.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 16. Poszczegdlne wymiary czwérnika typu XGQTO5

. : Srednica Wymiary
Rozmiar nominalny
zewnetrzna rury C-E
[mm]
[mm] [mm]
DN32 42,4 70
DN40 48,3 70
DN50 60,3 70
DN65 76,1 76
DN80 88,9 86
DN100 114,3 102
DN125 139,7 121
DN150 168,3 140
DN200 2191 174
DN250 273,0 215
DN300 323,9 245

E-E

Ryc. 17. Konstrukcja adaptera kroc¢ca rowek/gwint typu 7602.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 17. Poszczegdlne wymiary adaptera krééca rowek/gwint typu 7602

. . Srednica Wymiary
Rozmiar nominalny
zewnetrzna rury E-E
[mm]

[mm] [mm]
DN32 x DN32 42,4 x42,4 62
DN40 x DN40 48,3 x 48,3 62
DN50 x DN50 60,3 x 60,3 67
DN65 x DN65 76,1x76,1 75
DN80 x DN80 88,9 x 88,9 85
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Ryc. 18. Konstrukcja adaptera kroc¢ca rowek/gwint typu 7502.
Zrédto: Materiaty producenta.

Tabela 18. Poszczegdlne wymiary adaptera krééca rowek/gwint typu 7502

. . Srednica Wymiary
Rozmiar nominalny
zewnetrzna rury E-E
[mm]
[mm] [mm]
DN50 x DN50 60,3 x 60,3 69
DN65 x DN65 76,1x761 75
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Ksztattki rurowe w odmianie: adapter kotnierzowy typu XGQTO08, kolanko 90°
typu XQTO1L, kolanko 45° typu XGQTO011L, kolanko 22 %° typu XGQTO012, kolanko 11 %°
typu XGQTO013, kolanko 90° typu XGQTO1, kolanko 45° typu XGQTO011, trdéjnik
typu XGQTO3, tréjnik typu XGQTO3L, czwérnik typu XGQTO5, tréjnik typu XGQTO3R3,

redukcja koncentryczna typu XGQTO7, zaslepka typu XGQTO06, zaslepka typu XGQTO061,
krociec spawalniczy gwintowany typu JO1 oraz typu JO2R, adapter krééca rowek/gwint
typu 7602 oraz typu 7502 do statych urzadzen gasniczych wodnych
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/ CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE OCHRONY PRZECIWPOZAROWE)J

im. Jozefa Tuliszkowskiego
PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY
Nadwislanska 213

05-420 Jozeféw

kancelaria: +48 22 769 3273
sekretariat: +48 22 769 33 00

fax: +(48 22) 769 3373

e-mail: cnbop@cnbop.pl

Regon: 000591685

NIP: 532-18-29-288

KRS: 0000149404

Identyfikator ePUAP: CNBOP-PIB
Skrytka ePUAP: /CNBOP-PIB/domyslina

/ Zaktad Ocen Technicznych CNBOP-PIB
dot@cnbop.pl
227693380

/ Jednostka Certyfikujgca CNBOP-PIB
jew@cnbop.pl
22769 3347

SPRAWDZ WAZNOSC

KRAJOWEJ OCENY TECHNICZNE)J

/ Zespot Laboratoridéw Sygnalizacji Alarmu Pozaru i Automatyki Pozarniczej - BA

ba@cnbop.pl
22769 3204

/ Zesp6t Laboratoriow Urzadzer i Srodkéw Gasniczych - BU

bu@cnbop.pl
227693310

/ Zespot Laboratoriéw Proceséw Spalania i Wybuchowosci - BW

bw@cnbop.pl
22769 3218
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